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MAX mm MAX mm
goo TIGER 372 CNC LR 4.0 1000 170
L TIGER 372 CNC LR 4.0+ CB 6001 1000 180
TIGER 372 CNC LR 4.0 (RB + 45°- 0°- 45° £3) 900 2770
. TIGER 372 CNC LR 4.0 (RB + 45°- 0°- 45° £3) + (B 6001 900 280
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TIGER 372 CNC LR 4.0, Automatische
elektromechanische Vertikalkreissage fiir den
Einsatz von HSS-Sagebldttern, um

Serienschnitte von -45° bis +60° auf Stahl aus-
wufiihren.

- Die Maschine arbeitet auch im halbautomati-
schen Zyklus.

- NC gesteuerte CNC Maschine mit der speziell fiir
automatische Maschinen, von MEP entwickelten
Steuerung: MEP 40 die bei gleichem Material
bzw. am Material auf dem Lademagazin (B6001
(OPTION), bis zu 300 Schnittprogramme, jedes
mit eigener Stiickzahl und Lange, ermoglichen.

- (B6001dient fiir groBe Produktionsmengen und
muss zusammen mit der Maschine bestellt
werden. Die Vorrichtung dient fiir die Bearbeitung
von rundem, quadratischem und rechteckigem
Material bis zu den in den Broschiiren genannten
MaBen.

KAV

MERKMALE:

- Benutzer Interface mit Touch Screen Display von
8" und mechanischen Tasten fiir die
Betriebsfunktionen der Sagemaschine , garantiert
2uverldssigen Betrieb, einfach und intuitiv, und
eine Kontrolle aller Schnittparameter in Echtzeit.
- Niederspannungsschaltpult: Membrantastatur
aus Polyester mit thermogeformten und
hervorgehobenen Drucktasten und
Betdtigungskontrollsignal.

- Hublauf des Sagekopfes direkt vom Schaltpult
aus programmierbar, zur Anpassung an das
Schnittmaterial.

- Dreistufiges Getriebe, um eine hohe Festigkeit
und Prdzision sowie eine grofe
Spanabhebungsfahigkeit zu gewdhrleisten.

- Das Modell ist mit einem kompletten Gehduse
ausgeristet, um drei wichtige Ziele zu erreichen:
+ Die Sicherheit fiir den Bediener (Wahrend des
Arbeitszyklus wird ein Eingreifen durch eine
Vorrichtung behindert und die Offnung wird
zeitlich verriegelt.)

+ Schallisolierung.

+ Die Maglichkeit mit groBer KiihIflissigkeitsm-
enge (1201/min) zu arbeiten, um abzukiihlen, um
den Arbeitstisch fortwahrend abzuspulen, um die
Spdne in die Spdnewanne zu spilen und

somit eine ldngere Lebensdauer der Sdgebldtter
2u gewahrleisten.

- Der Sdgekopf gleitet auf Kugelumlauf-Line-
ar-Doppelfiihrungen.

- Sdgekopfvorschub mit elektromechanischem
Zylinder, um eine hohe Festigkeit des Schnittes zu
gewdhrleisten. Damit hat man auch einen
automatischen Vergleich der gespeicherten Daten
und die Schnittparameter kdnnen gleich korrigiert
werden.

- Der Antrieb des Sageblattes erfolgt durch einen
Motor mit einer (iber elektronisches
Untersetzungsgetriebe verdnderbaren
Geschwindigkeit fur Sagen bei 15 bis 150 U/min,
damit immer beste Schnittleistung gewahrleistet
ist.

- Spanerdumbiirste.

- Drehzapfen mit vorgeladenem Drucklager zur
Gewdhrleistung einer genauen Bearbeitung und
Rotationsstabilitat.

- Materialzufiihrung mit Schrittmotor und
Kugelumlaufspindel, die auf entgegengesetzte
Kugellager montiert ist, mit Hub 1000 mm
wiederholbar um jede Ldnge zu sdgen.

- Beweglicher Zufiihrerschraubstock, um auch
leicht gebogenes Material zuzufiihren.

- Pneumatischer Schraubstock mit einstellbarer
Fihrungsleiste aus Stahl.

- Pneumatischer Vertikalschraubstock.

- Schraubstock zur Reststickeinschrankung.

- Untergestell mit Kiihimittelwanne und
Spdneschublade, die durch einen motorisierten
Spanefrderer ersetzt werden kann (OPTIONAL).
- Sdgeblatt @ 350 mm im Lieferumfang

enthalten.

- Werkzeug und Gebrauchsanweisung mit
Ersatzteilverzeichnis.
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